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有关装配辅助乘员保护系统（SRS）的车辆的维护警告

· 对 SRS 或 SRS 相关部件的不正确维修或维护可能会导致维修人员 （安全气囊意外点火）或驾驶员和乘客 （SRS 无效）
的人身损伤甚至死亡。

· SRS 部件或 SRS 相关部件的维修或维护只能在三菱授权经销商处进行。
· 在开始维修或维护 SRS 部件或 SRS 相关部件之前，三菱经销商人员必须认真彻底阅读该手册，尤其是手册中的第 52B 组 

- 辅助乘员保护系统 （SRS）。
注
SRS 包括以下部件：SRS 安全气囊控制单元、SRS 警告灯、正面碰撞传感器、安全气囊模块、钟弹簧和连接导线。 其它的 SRS     
相关部件 （由于维护或维修 SRS 而需要拆卸／安装的部件）在目录中以星号 （*）表示。

目录
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概述
动力转向37-2
概述
M1372000100586

所有车辆都装配有动力转向系统。
· 使用了 4 辐式方向盘。

· 转向管柱具有减振机构和可倾式转向机构。
· 使用了齿轮齿条式转向器。

· 使用了发动机转速响应型机油泵，确保了高速下
的转向稳定性。

· 分离式塑料树脂储油罐减轻了重量，简化了液位
检查程序。
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概述
动力转向 37-3
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动力转向的诊断
动力转向37-4
动力转向的诊断
动力转向诊断简介

M1372008500243

所有车辆都使用了液压式动力转向系统。动力转向系
统故障包含方向盘间隙过大、方向盘操作困难、噪
声、振动和漏油等等。造成这些故障的可能原因包括
变速器、机油泵或转向杆系故障。

动力转向诊断故障排除策略
M1372007300202

用这些步骤来制定诊断策略。 严格遵循这些步骤就能

确保动力转向系统故障的绝大多数查找方法都会得到
尝试。
1. 从客户那里收集信息。

2. 验证存在客户所描述的状况。

3. 遵照症状诊断表来查找故障。

4. 验证故障已消除。

症状诊断表
M1372007600225

症状 检查程序 参考页

方向盘间隙过大 1 P.37-5

方向盘操作困难 （动力辅助不足） 2 P.37-6

咔嗒声 3 P.37-7

尖啸声 4 P.37-8

长而尖的噪声 5 P.37-8

嘶嘶声 6 P.37-9

嗡嗡声 7 P.37-10

嘎嘎声 8 P.37-10

振动 9 P.37-11

软管连接漏油 10 P.37-12

软管总成漏油 11 P.37-12

储油罐漏油 12 P.37-12

机油泵漏油 13 P.37-13

转向器漏油 14 P.37-13
技术服务通报（TSB）修订本



动力转向的诊断
动力转向 37-5
症状检测程序

检查程序 1：方向盘间隙过大

诊断

步骤 1. 检查转向轴耦合部分和方向盘连杆是否松动。

问题：是否松动？

是 : 修理或更换部件。 然后转到步骤 3。
否 : 转到步骤 2。

步骤 2. 检查方向盘自由间隙。
(1) 使发动机运转 （液压操作），将前轮摆到朝向正前方位置。
(2) 以两个方向稍稍移动方向盘，在车轮开始移动之前在方向盘

外周上测量间隙。

限值：30 mm （1.2 英寸）

(3) 如果自由间隙超过限值，则使发动机停机，然后将方向盘设
置到正向朝前位置。在方向盘外周上施加约 5 N （1.1 磅）
的力，检查间隙。

标准值 （发动机停机时的方向盘间隙）：小于等于 10 
mm （0.4 英寸）

问题：间隙是否超过标准值？

是 : 拆下转向器壳 （参阅 P.37-38）并检查小齿轮总力矩

（参阅 P.37-46）。然后转到步骤 3。
否 : 转到步骤 3。

步骤 3. 检查方向盘间隙。
验证方向盘间隙没有过量。

问题：方向盘间隙是否过大？

是 : 从步骤 1 开始重复检查。

否 : 步骤完成。

ACX01122AB
技术服务通报（TSB）修订本



动力转向的诊断
动力转向37-6
检查程序 2：方向盘操作困难 （动力辅助不足）

诊断

步骤 1. 检查驱动皮带是否损坏。

问题：驱动皮带是否损坏？

是 : 更换驱动皮带。然后转到步骤 9。
否 : 转到步骤 2。

步骤 2. 检查动力转向油泵驱动皮带张力。
参阅第 00 组，维护保养 − 驱动皮带 P.00-56。
问题：动力转向油泵驱动皮带张力是否在标准范围之内？

是 : 转到步骤 3。
否 : 调整张力 （参阅第 00 组，维护保养 − 驱动皮带 

P.00-56）。然后转到步骤 9。

步骤 3. 检查液位。
(1)  将车辆停在平整的水平路面上，然后起动发动机。
(2) 转动方向盘数次，从而将工作液的温度升高到 50 − 60°C

（122 − 140°F）左右。
(3)  使发动机运转，向左和向右打死方向盘数次。
(4) 检查储油罐中的工作液是否起沫或浑浊。检查发动机停止和

运转状态下的液位差别。如果工作液含有空气或浑浊，或液
位以至少 5 mm （0.2 英寸）的幅度上下浮动，则应排放动
力转向系的空气。

问题：检查结果是否正常？

是 : 转到步骤 4。
否 : 排放空气 （参阅 P.37-23）。然后转到步骤 9。

步骤 4. 检查各软管是否被挤压或扭曲。

问题：软管是否被挤压或扭曲？

是 : 修理或更换软管。然后转到步骤 9。
否 : 转到步骤 5。

步骤 5. 检查机油泄漏情况。

问题：机油是否泄漏？

是 : 查找漏油的原因并予以修理。然后转到步骤 9。
否 : 转到步骤 6。

ACX01131
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动力转向的诊断
动力转向 37-7
步骤 6. 检查车轮定位 （外倾和主销后倾角）。
参阅第 33 组，车上检修 − 前轮定位情况的检查和调整 P.33-6。
问题：车轮定位是否错误？

是 : 调整车轮定位。然后转到步骤 9。
否 : 转到步骤 7。

步骤 7. 检查变速器齿条活塞密封圈是否损坏。

问题：是否损坏？

是 : 进行更换。然后转到步骤 9。
否 : 转到步骤 8。

步骤 8. 检查横拉杆球接头球节脱离力矩是否过大。
 参阅 P.37-18。
问题：脱离力矩是否超出规格？

是 : 更换横拉杆球接头。然后转到步骤 9。
否 : 转到步骤 9。

步骤 9. 检查方向盘工作情况。
验证方向盘操作不困难。

问题：方向盘操作是否困难？

是 : 从步骤 1 开始重复检查。

否 : 步骤完成。

检查程序 3：咔嗒声

诊断

步骤 1. 检查机油泵和转向器是否安装正确。

问题：机油泵和转向器是否安装正确？
是 : 转到步骤 2。
否 : 对其进行修理。 然后转到步骤 4。

步骤 2. 检查是否有其它部件干扰转向管柱和动力转
向软管。

问题：是否存在干扰？
是 : 排除干扰。然后转到步骤 4。
否 : 转到步骤 3。

步骤 3. 检查机油泵或转向器内是否有噪声。

问题：是否存在噪声？
是 : 更换部件。 然后转到步骤 4。
否 : 转到步骤 4。

步骤 4. 检查咔嗒声。
确认没有产生噪声。

问题：是否存在噪声？
是 : 从步骤 1 开始重复检查。
否 : 步骤完成。
技术服务通报（TSB）修订本



动力转向的诊断
动力转向37-8
检查程序 4：尖啸声

诊断

步骤 1. 检查液位。
(1)  将车辆停在平整的水平路面上，然后起动发动机。
(2) 转动方向盘数次，从而将工作液的温度升高到约 50 − 60°C

（122 − 140°F）。
(3)  使发动机运转，向左和向右打死方向盘数次。
(4) 检查储油罐中的工作液是否起沫或浑浊。 检查发动机停止和

运转状态下的液位差别。 如果工作液含有空气或浑浊，或液
位以至少 5 mm （0.2 英寸）的幅度上下浮动，则应排放动
力转向系的空气。

问题：检查结果是否正常？

是 : 转到步骤 2。
否 : 排放空气 （参阅 P.37-23）。 然后转到步骤 3。

步骤 2. 检查机油泵中是否有卡滞现象。

问题：是否卡滞？

是 : 更换部件。 然后转到步骤 3。
否 : 转到步骤 3。

步骤 3. 重新测试系统。
确认未产生噪声。

问题：是否存在噪声？

是 : 从步骤 1 开始重复检查。

否 : 步骤完成。

检查程序 5：长而尖的噪声

诊断

步骤 1. 检查驱动皮带张力。
参阅第 00 组，维护保养 − 驱动皮带 P.00-56。

问题：驱动皮带张力是否不当？
是 : 调整皮带张力。（参阅第 00 组，维护保养 − 

驱动皮带 P.00-56）。然后转到步骤 3。
否 : 转到步骤 2。

步骤 2. 检查机油泵中是否有卡滞现象。

问题：是否卡滞？
是 : 更换部件。 然后转到步骤 3。
否 : 转到步骤 3。

步骤 3. 重新测试系统。
确认没有产生噪声。

问题：是否存在噪声？
是 : 从步骤 1 开始重复检查。

否 : 步骤完成。

ACX01131
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动力转向的诊断
动力转向 37-9
检查程序 6：嘶嘶声

诊断

步骤 1. 检查液位。
(1)  将车辆停在平整的水平路面上，然后起动发动机。
(2) 转动方向盘数次，从而将工作液的温度升高到 50 − 60°C

（122 − 140°F）左右。
(3)  使发动机运转，向左和向右打死方向盘数次。
(4) 检查储油罐中的工作液是否起沫或浑浊。 检查发动机停止和

运转状态下的液位差别。 如果工作液含有空气或浑浊，或液
位以至少 5 mm （0.2 英寸）的幅度上下浮动，则应排放动
力转向系的空气。

问题：检查结果是否正常？

是 : 转到步骤 2。
否 : 排放空气 （参阅 P.37-23）。 然后转到步骤 4。

步骤 2. 检查各软管是否被挤压或扭曲。

问题：软管是否被挤压或扭曲？

是 : 修理或更换软管。 然后转到步骤 4。
否 : 转到步骤 3。

步骤 3. 检查转向器是否损坏。

问题：是否损坏？

是 : 修理或更换部件。 然后转到步骤 4。
否 : 转到步骤 4。

步骤 4. 重新测试系统。
确认没有产生噪声。

问题：是否存在噪声？

是 : 从步骤 1 开始重复检查。

否 : 步骤完成。

ACX01131
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动力转向的诊断
动力转向37-10
检查程序 7：嗡嗡声

NOTE: 完全转动方向盘且固定到该位置时，如果听

到轻微的 “敲击声”，这是正常现象。
诊断

步骤 1. 检查机油泵或机油泵支架的安装。

问题：机油泵或机油泵支架是否安装正确？
是 : 转到步骤 2。
否 : 对其进行修理。 然后转到步骤 3。

步骤 2. 检查机油泵是否损坏。

问题：是否损坏？
是 : 更换机油泵。然后转到步骤 3。
否 : 转到步骤 3。

步骤 3. 重新测试系统。
确认没有产生噪声。

问题：是否存在噪声？
是 : 从步骤 1 开始重复检查。

否 : 步骤完成。

检查程序 8：嘎嘎声

诊断

步骤 1. 检查车轮和车身的干扰情况。
如有必要，调节转向角。
(1) 将前轮放在转弯半径仪上，测量转向角。

标准值：

(2) 如果转向角不在标准范围之内，调节前束。

标准值：0 ± 3 mm （0 ± 0.12 英寸）

(3) 松开卡夹和锁紧螺母，然后等量旋转左右横拉杆套筒螺母
（反向），从而达到调节前束的目的。
注：随着左套筒螺母朝车辆前部转动且右套筒螺母朝向车辆
后部转动，前束会移出。

问题：转向角是否正常？

是 : 转到步骤 2。
否 : 重复前束调整。然后转到步骤 3。

步骤 2. 检查转向器是否损坏。

问题：是否损坏？

是 : 修理或更换部件。 然后转到步骤 3。
否 : 转到步骤 3。

项目 规格

内侧车轮 31°48' ± 2°00'

外侧车轮 （参考） 27°06'

AC000756AB

AC305785AB
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动力转向的诊断
动力转向 37-11
步骤 3. 重新测试系统。
确认未产生噪声。

问题：是否存在噪声？

是 : 从步骤 1 开始重复检查。

否 : 步骤完成。

检查程序 9：振动

注：由于路面状况的原因，在进行静态转向时可能会感到轻微
振动。要检查振动是否存在，在干燥的硬化路面或沥青路面上
试驾车辆。非常轻微的振动不是故障。

诊断

步骤 1. 检查轮胎是否失衡。

问题：检查结果是否正常？

是 : 转到步骤 2。
否 : 平衡轮胎（参阅第 31 组，车轮和轮胎的诊断 − 车轮平

衡精度 P.31-7）。然后转到步骤 4。

步骤 2. 检查液位。
(1)  将车辆停在平整的水平路面上，然后起动发动机。
(2) 转动方向盘数次，从而将工作液的温度升高到约 50 − 60°C

（122 − 140°F）。
(3)  使发动机运转，向左和向右打死方向盘数次。
(4) 检查储油罐中的工作液是否起沫或浑浊。 检查发动机停止和

运转状态下的液位差别。 如果工作液含有空气或浑浊，或液
位以至少 5 mm （0.2 英寸）的幅度上下浮动，则应排放动
力转向系的空气。

问题：检查结果是否正常？

是 : 转到步骤 3。
否 : 排放空气 （参阅 P.37-23）。 然后转到步骤 4。

步骤 3. 检查转向器是否损坏。

问题：是否损坏？

是 : 修理或更换部件。 然后转到步骤 4。
否 : 转到步骤 4。

ACX01131
 

AE
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动力转向的诊断
动力转向37-12
步骤 4. 重新测试系统。
确认方向盘没有振动。

问题：是否存在振动？

是 : 从步骤 1 开始重复检查。

否 : 步骤完成。

检查程序 10：软管连接漏油

诊断

步骤 1. 检查压力／回油管联管节螺母松动情况。
 参阅 P.37-63。

问题：联管节螺母是否松动？
是 : 将其拧紧。然后转到步骤 3。
否 : 转到步骤 2。

步骤 2. 检查软管连接和夹子的安装。
 参阅 P.37-63。

问题：安装是否正确？

是 : 转到步骤 3。
否 : 校正软管连接和／或夹子的安装情况。然后

转到步骤 3。

步骤 3. 重新测试系统。
检查确认机油未泄漏。

问题：是否存在机油泄漏？
是 : 从步骤 1 开始重复检查。

否 : 步骤完成。

检查程序 11：软管总成漏油

诊断

步骤 1. 检查软管是否损坏或阻塞。

问题：软管是否损坏或阻塞？
是 : 修理或更换线束。 然后转到步骤 2。
否 : 转到步骤 2。

步骤 2. 重新测试系统。
检查确认机油未泄漏。

问题：是否存在机油泄漏？
是 : 从步骤 1 开始重复检查。
否 : 步骤完成。

检查程序 12：储油罐漏油

诊断

步骤 1. 检查储油罐是否损坏。

问题：是否损坏？
是 : 修理或更换线束。 然后转到步骤 3。
否 : 转到步骤 2。

步骤 2. 检查是否溢流。

问题：机油是否从储油罐溢流？

是 : 调整液位。然后转到步骤 3。
否 : 转到步骤 3。

步骤 3. 重新测试系统。

问题：是否存在机油泄漏？
是 : 从步骤 1 开始重复检查。
否 : 步骤完成。
技术服务通报（TSB）修订本



动力转向的诊断
动力转向 37-13
检查程序 13：机油泵漏油

诊断

步骤 1. 检查机油泵壳体是否损坏。

问题：是否损坏？
是 : 更换部件。 然后转到步骤 3。
否 : 转到步骤 2。

步骤 2. 检查 O 形圈或油封是否损坏。

问题：是否损坏？

是 : 更换部件。 然后转到步骤 3。
否 : 转到步骤 3。

步骤 3. 重新测试系统。
检查确认机油未泄漏。

问题：是否存在机油泄漏？
是 : 从步骤 1 开始重复检查。

否 : 步骤完成。

检查程序 14：转向器漏油

诊断

步骤 1. 检查转向器壳是否损坏。

问题：是否损坏？
是 : 更换部件。 然后转到步骤 2。
否 : 转到步骤 2。

步骤 2. 重新测试系统。
检查确认机油未泄漏。

问题：是否存在机油泄漏？
是 : 从步骤 1 开始重复检查。

否 : 步骤完成。
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专用工具
动力转向37-14
专用工具
M1372000600387

工具 工具编号和名称 替代品 应用

MB991897
球节拆卸器

MB991113-01、
MB990635-01 或
通用维护工具 

断开转向节和横拉杆球接头球节
注：转向杆系拉拔器 （MB990635 或 
MB991113）也可用于断开转向节和横

拉杆球接头球节。

MB990326
预加载套筒

通用维护工具 检查横拉杆球接头球节脱离力矩

MB991548
动力转向油压力表
适配器 （泵侧）

MB991548-01 测试机油泵压力

MB991549
动力转向油压力表
适配器 （软管侧）

MB991549-01

MB990662
动力转向油压力表

MB990662-01

MB990803
方向盘拉拔器

- 拆卸方向盘

MB991006
预加载套筒

MB990228-01 检查转向器小齿轮总力矩

AC106827

MB990326

MB991548

MB991549

MB990662

MB990803

MB991006
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专用工具
动力转向 37-15
MB991204
扭矩扳手套头

通用维护工具 · 调整齿条支架
· 拆卸齿条支架盖

MB990925
轴承和油封安装器
套件

MB990925-01 或
通用维护工具

· 安装油封和轴承
· MB990927、 MB990938、

MB990939 （有关详情，参阅第 
26 组，专用工具 P.26-5。）

MB991120
滚针轴承拉拔器

无可用工具 拆卸滚针轴承

MD998812
安装器盖

- 拆卸机壳安装衬套

MD998813
安装器 100

-

MD998822
安装器适配器

-

MD998368
轴承安装器

-

工具 工具编号和名称 替代品 应用

MB991204

MB990925

MB991120
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专用工具
动力转向37-16
MD999569
凸轮轴油封安装器

- 安装机壳安装衬套

MB990996
下摆臂衬套轴

-

MB991199
油封安装器

通用维护工具 安装油封

MB991197
杆 （细长型）

通用维护工具

MB991202
油封和轴承安装器

通用维护工具 安装滚针轴承和滚珠轴承

MB991213
齿条安装器

通用维护工具 安装齿条

MB991203
油封和轴承安装器

无可用工具 安装油封和轴承

工具 工具编号和名称 替代品 应用

B990996

MB991199

MB991197

MB991202

MB991212

MB991203
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车上检修
动力转向 37-17
车上检修
方向盘自由间隙的检查

M1372001000344

1. 使发动机运转 （液压操作），将前轮摆到朝向正前方位置。
2. 以两个方向稍稍移动方向盘，在车轮开始移动之前在方向盘

外周上测量间隙。

限值：30 mm （1.2 英寸）

3. 如果间隙超过限值，检查转向轴和转向杆系连接。校正或更
换。

4. 如果自由间隙仍然超过限值，则使发动机停机，然后将方向
盘设置到正向朝前位置。 在方向盘外周上施加 5 N （1.1 磅）

的力，检查间隙。

标准值 （发动机停机时的方向盘间隙）：小于等于 10 mm
（0.4 英寸）

5. 如果间隙超过标准值，则拆下转向器 （参阅 P.37-38）并检

查小齿轮总力矩 （参阅 P.37-46）。

MB991317
密封环安装器

无可用工具 安装密封环

MB991152
防尘罩安装器

通用维护工具 安装油封

MB991561
套箍压接工具

MB991561 安装波纹管套箍

工具 工具编号和名称 替代品 应用

MB991317

MB991152

MB991561

ACX01122AB
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车上检修
动力转向37-18
转向角的检查
M1372001100608

1. 将前轮放在转弯半径仪上，测量转向角。

标准值：

2. 如果转向角不在标准范围之内，如下所述调节前束。

标准值：0 ± 3 mm （0 ± 0.12 英寸）

(1) 松开锁紧螺母并松开波纹管。
(2) 等量旋转左右横拉杆套筒螺母 （以两个方向），从而调整

前束。
注：随着左套筒螺母朝车辆前部转动且右套筒螺母朝向车
辆后部转动，前束会移出。

(3) 将锁紧螺母拧紧到规定力矩，用卡夹拧紧波纹管。

拧紧扭矩：52 ± 2 N·m （38 ± 2 ft-lb）
3. 重新检查转向角。

横拉杆球接头球节脱离力矩的检查
M1372001500510

所需专用工具：
· MB990326：预加载套筒

· MB991897：球节拆卸器

· 不要将螺母从球节上拆下。将其松开并使用专用工具 
MB991897，以免损坏球节螺纹。

· 用线缆将专用工具 MB991897 吊起，以免坠落。
1. 如图所示，安装专用工具 MB991897。

项目 规格

内侧车轮 31°48' ± 2°00'

外侧车轮 （参考） 27°06'

AC000756AB

AC305785AB

AC208247AC

MB991897
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车上检修
动力转向 37-19
2. 对螺栓和扳钮进行必要的旋转，使专用工具 MB991897 的钳

口平行，用手拧紧螺栓并确认钳口仍然平行。
注：将钳口调整到平行状态时，确保扳钮处于图中位置。

3. 用扳手拧紧螺栓，以断开横拉杆球接头。

4. 将球节螺柱移动数次，将螺母安装到螺柱上。使用专用工具 
MB990326 测量球节脱离力矩。

标准值：0.5 − 3.5 N·m （4.4 − 31.0 in-lb）
5. 如果脱离力矩超过标准值，则更换横拉杆球接头总成。

6. 如果脱离力矩低于标准值，检查球节是否有端隙或啮合。如
果存在端隙或齿合，则可以重复使用球节。

一定要使用新的球节螺母，因为它是自锁螺母。
7. 将横拉杆球接头安装到转向节上，然后将新的自锁螺母拧紧

到规定力矩。

拧紧扭矩：29 ± 4 N·m （21 ± 3 ft-lb）

静态转向力的检查
M1372001700558

1. 将车辆停在平整的硬化路面上，将方向盘转到正直向前位
置。

2. 起动发动机并怠速运转。
3. 将弹簧秤安装到方向盘的外周上，测量从正直向前位置左右

转动 （1.5 圈之内）所需的转向力。另外，检查确认所需的

转向力没有大幅变化。

标准值：
转向力：小于等于 35 N （7.9 lb）
容许波动：小于等于 5.9 N （1.33 lb）

4. 如果测量值超过标准值，参阅检查程序 2 “方向盘操作困

难”（动力辅助不足） P.37-6。

AC106821AC

ACX01129 AB

MB990326

ACX01122AB
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车上检修
动力转向37-20
方向盘中心点回位的检查
M1372001800339

进行路试：
1. 分别均速和突然转动方向盘，检查回位情况。
2. 车速达到 35 km/h（22 英里／小时）左右时，将方向盘转动 

90°，固定几秒后再放开。如果方向盘回转至少 70°，则可

以认定情况正常。
注：迅速转动方向盘时会感觉到瞬间的 “沉重”，这并非异
常现象。（在怠速期间，机油泵排放量尤其易于不足。）

驱动皮带张力的检查
M1372001900284

参阅第 00 组，维护保养 − 驱动皮带 P.00-56。

液位的检查
M1372002000303

1. 将车辆停在平整的水平路面上。

2. 起动发动机，然后转动方向盘数次，从而将工作液的温度升
高到约 50 − 60°C （122 − 140°F）。

3.  使发动机运转，向左和向右打死方向盘数次。

4. 检查储油罐中的工作液是否起沫或浑浊。 检查发动机停止和

运转状态下的液位差别。 如果工作液含有空气或浑浊，或液

位以至少 5 mm （0.2 英寸）的幅度上下浮动，则应排放动

力转向系的空气。

ACX01130AD

70°70°

ACX01131AC

 5 mm 0.2 
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车上检修
动力转向 37-21
工作液的更换
M1372002101079

.

<2.4  发动机 >
1. 升起并支撑前轮。
2. 断开回流软管连接，然后将一根塑料软管连接到回流软管

上，将工作液排放到容器中。

3. 断开曲轴位置传感器插接器。
注：这样做可以防止发动机控制模块 （ECM） <M/T> 或动

力控制模块 （PCM） <A/T> 执行点火和燃油喷射。

4. 间歇性操作起动机，同时左右大幅度转动方向盘数次，从而
排放所有工作液。

5. 牢固连接回流软管，然后用卡夹固定。

6. 将纯正三菱动力转向液加油到储液罐的下标记处，然后排放
空气。

7. 连接曲轴位置传感器插接器。

8. 用诊断仪 MB991958 清除故障诊断代码。

注：这会清除掉断开的曲轴位置传感器插接器所产生的故障
诊断代码。

.

AC711936AB

AK303009 AB

AC305412AB

MB991910

MB991824

MB991827
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车上检修
动力转向37-22
<3.8 L 发动机 >
1. 升起并支撑前轮。
2. 断开回流软管连接，然后将一根塑料软管连接到回流软管

上，将工作液排放到容器中。

3. 断开曲轴位置传感器插接器。
注：这样做可以防止发动机控制模块 （ECM） <M/T> 或动

力控制模块 （PCM） <A/T> 执行点火和燃油喷射。

4. 间歇性操作起动机，同时左右大幅度转动方向盘数次，从而
排放所有工作液。

5. 牢固连接回流软管，然后用卡夹固定。

6. 将纯正三菱动力转向液加油到储液罐的下标记处，然后排放
空气。

7. 连接曲轴位置传感器插接器。

8. 用诊断仪 MB991958 清除故障诊断代码。

注：这会清除掉断开的曲轴位置传感器插接器所产生的故障
诊断代码。

AC711936AB

AK404080AB

AC305412AB

MB991910

MB991824

MB991827
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车上检修
动力转向 37-23
动力转向系的放气
M1372002201054

在更换转向器、机油泵或转向液管路之后，操作必要的放气程
序。
.

<2.4 L 发动机 >
1. 升起并支撑前轮。
2. 断开曲轴位置传感器插接器。

注：这样做可以防止发动机控制模块 （ECM） <M/T> 或动

力控制模块 （PCM） <A/T> 执行点火和燃油喷射。

只能在起动发动机时执行放气程序。不要在发动机运转时执行
放气程序。否则，工作液中的空气会增多，放气会难以进行。
在放气期间，重新加注工作液，使液位绝不会降到油尺下标记
下方。
3. 左右大幅度转动方向盘 5 ～ 6 次，同时用起动机间歇式起动

发动机数次 （15 ～ 20 秒）。

4. 连接曲轴位置传感器插接器。

5. 起动发动机并怠速运转。

6. 左右转动方向盘，直到储油罐中没有气泡。

7. 确认工作液没有呈现浑浊状态，而且液位介于油尺的上下标
记之间。

8. 确认方向盘左右转动时液位变化幅度不大。

如果液位在发动机停机后突然升高，则空气没有完全排空。如
果放气不完全，则泵和流量控制阀会发出异响，这种状况会降
低动力转向部件的寿命。
9. 确认在发动机停机时，液位变化幅度不超过 5 mm （0.2 英

寸）。

10.如果液位变化幅度大于等于 5 mm （0.2 英寸），则说明空气

没有从系统中完全排出。放气程序必须要重复。

AK303009 AB

ACX01131AF

 5 mm 0.2 
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车上检修
动力转向37-24
11.用诊断仪 MB991958 清除故障诊断代码。

注：这会清除掉断开的曲轴位置传感器插接器所产生的故障
诊断代码。

.

<3.8 L 发动机 >
1. 升起并支撑前轮。

2. 断开曲轴位置传感器插接器。
注：这样做可以防止发动机控制模块 （ECM） <M/T> 或动

力控制模块 （PCM） <A/T> 执行点火和燃油喷射。

只能在起动发动机时执行放气程序。不要在发动机运转时执行
放气程序。否则，工作液中的空气会增多，放气会难以进行。
在放气期间，重新加注工作液，使液位绝不会降到油尺下标记
下方。
3. 左右大幅度转动方向盘 5 ～ 6 次，同时用起动机间歇式起动

发动机数次 （15 ～ 20 秒）。

4. 连接曲轴位置传感器插接器。

5. 起动发动机并怠速运转。

6. 左右转动方向盘，直到储油罐中没有气泡。

7. 确认工作液没有呈现浑浊状态，而且液位介于油尺的上下标
记之间。

8. 确认方向盘左右转动时液位变化幅度不大。

AC305412AB

MB991910

MB991824

MB991827

AK404080AB
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车上检修
动力转向 37-25
如果液位在发动机停机后突然升高，则空气没有完全排空。如
果放气不完全，则泵和流量控制阀会发出异响，这种状况会降
低动力转向部件的寿命。
9. 确认在发动机停机时，液位变化幅度不超过 5 mm （0.2 英

寸）。

10.如果液位变化幅度大于等于 5 mm （0.2 英寸），则说明空气

没有从系统中完全排出。 放气程序必须要重复。

11.用诊断仪 MB991958 清除故障诊断代码。

注：这会清除掉断开的曲轴位置传感器插接器所产生的故障
诊断代码。

ACX01131AF

 5 mm 0.2 

AC305412AB

MB991910

MB991824

MB991827
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车上检修
动力转向37-26
机油泵压力测试
M1372002300467

所需专用工具：
· MB990662：动力转向油压力表

· MB991548：动力转向油压力表适配器 （泵侧）

· MB991549：动力转向油压力表适配器 （软管侧）
1. 将压力软管从机油泵上断开，然后连接专用工具 

MB991548、 MB990662 和 MB991549。
2. 排放空气，然后在车辆停止时转动方向盘数次，从而使工作

液温度升高到约 50 − 60°C （122 − 140°F）。

3. 起动发动机并使其怠速运转。

压力表切断阀不得保持关闭状态大于 10 秒。

4. 完全关闭压力表的切断阀，测量机油泵释放压力，以确认压
力处于标准范围之内。压力检查完毕之后，立即再次将其打
开。

标准值：
2.4 L 发动机：8.3 − 8.8 MPa （1,204 − 1,276 磅／平方英

寸）
3.8 L 发动机：9.3 − 9.8 MPa （1,349 − 1,421 磅／平方英

寸）

5. 如果不在标准范围之内，则更换机油泵。

6. 检查完全打开压力表的切断阀而导致空载状况时，液压是否
处于标准范围之内。

标准值：0.8 − 1.0 MPa （116 − 145 磅／平方英寸）

7. 如果不在标准范围之内，则可能的原因是油管或转向器发生
故障，因此应检查这些部件并在必要时修理。

8. 将方向盘向左或向右转到底，然后检查保持液压。

标准值：
2.4 L 发动机：8.3 − 8.8 MPa （1,204 − 1,276 磅／平方英

寸）
3.8 L 发动机：9.3 − 9.8 MPa （1,349 − 1,421 磅／平方英

寸）

9. 如果不在标准范围之内，则大修或更换转向器。重新测量工
作液压力。

10. 拆下专用工具 MB991548、 MB990662 和 MB991549，将

压力软管连接到机油泵，然后将眼螺栓拧紧到规定力矩。

拧紧扭矩：57 ± 7 N·m （42 ± 5 ft-lb）
11. 排放系统中的空气 （参阅 P.37-23）。

ACX01133

(MB991548)

(MB991549)

AB

(MB990662)
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车上检修
动力转向 37-27
动力转向油压开关的检查
M1372007200443

所需专用工具：
· MB990662：动力转向油压力表

· MB991548：动力转向油压力表适配器 （泵侧）

· MB991549：动力转向油压力表适配器 （软管侧）
1. 将压力软管从机油泵上断开，然后连接专用工具 

MB991548、 MB990662 和 MB991549。
2. 排放空气，然后在车辆停止时转动方向盘数次，从而使工作

液温度升高到约 50 − 60°C （122 − 140°F）。

3. 发动机应怠速运转。

4. 断开油压开关插接器，将一个电阻表连接在开关处。

5. 逐步关闭压力表的切断阀并增加液压，然后检查启动开关的
液压是否在标准范围之内。

标准值：1.8 − 2.4 MPa （261 − 348 磅／平方英寸）

6. 逐步打开压力表的切断阀并降低液压，然后检查关闭开关的
液压是否在标准范围之内。

标准值：0.8 − 1.4 MPa （116 − 203 磅／平方英寸）

7.  拆下专用工具 MB991548、MB990662 和 MB991549，将压

力软管连接到机油泵，然后将眼螺栓拧紧到规定力矩。

拧紧扭矩：57 ± 7 N·m （42 ± 5 ft-lb）
8. 排放系统中的空气。（参阅 P.37-23）。

横拉杆球接头球节防尘罩的检查
M1372008600400

1. 用手指按压防尘罩，从而检查防尘罩是否开裂或损坏。

2. 如果防尘罩开裂或损坏，则更换横拉杆球接头。
注：如果防尘罩开裂或损坏，则球节可能损坏。

ACX01134 AB

(MB991548)

(MB991549)

(MB990662)
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车上检修
动力转向37-28
转向柱管轴总成减振机构的检查
M1372013500302

· 如果发生了碰撞或方向盘受到了严重冲击，则碰撞吸能装置

（滑板、裂板、倾斜销）可能会操作。一旦吸能装置启动，
即使没有受到明显损坏，也会失去作用力。用以下程序确定
转向管柱轴是否可以重复使用。如果碰撞吸能装置已经操
作，则更换转向管柱总成。

· 如果倾角调整杆处于锁止位置时方向盘的径向或轴向自由间
隙过大，一定要检查转向管柱总成。

· 在碰撞吸能装置启动之后，如果继续驾驶车辆，则转向
管柱轴会在驾驶过程中受到损坏。

· 如果滑板松驰，不要进行修理。更换转向管柱总成。

检查程序

1. 拆下转向管柱盖 （下盖和上盖）。

在安装转向管柱之前，不要松开倾角调整杆。

2. 将倾角调整杆置于锁止位置。

3. 将两个转向管柱上部固定螺栓拧紧 2 圈。

4. 固定住方向盘，然后摇动方向盘。如果存在径向或轴向自由
间隙，则更换转向管柱总成。

AC308268 AC
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车上检修
动力转向 37-29
5. 检查下支架固定爪的倾斜销是否变形。如果变形，则更换转

向管柱总成。

· 注意不要使物体夹在滑板和车身之间。
· 在安装转向管柱之前，不要松开倾角调整杆。
6. 如果在检查过程中没有发现故障，则将转向管柱总成固定螺

栓拧紧到规定力矩。

拧紧扭矩：12 ± 2 N·m （102 ± 22 in-lb）

AC308269 AB
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方向盘
动力转向37-30
方向盘
拆卸与安装

M1372011401250

· 在拆卸方向盘总成和驾驶员侧安全气囊模块之前，参阅第 52B 组，维护注意事项（P.52B-28）
和安全气囊模块和钟弹簧（P.52B-427）。

· 拆卸及安装方向盘总成时，不要使其碰到驾驶员 安全气囊模块。

注：有关安全气囊模块的拆卸，参阅第 52B 组，安全

气囊模块和钟弹簧 P.52B-427。

所需专用工具：
· MB990803：方向盘拉拔器

安装后操作
· 使车轮朝向正前方，检查方向盘的位置

AC711860

44 ± 11 N·m
33 ± 8 ft-lb

4

3.9 ± 0.9 N·m
35 ± 8 in-lb 3

5

2

1

9.0 ± 2.0 N·m
80 ± 17 in-lb

6

2

AB

拆卸步骤 
<<A>> · 负极 （−）蓄电池电缆连接

1. 护罩
<<B>> 2. 插接器 （用于喇叭和驾驶员侧安全

气囊模块）
3. 驾驶员 安全气囊模块
4. 方向盘动态减振器
5. 方向盘遥控线束

<<C>> 6. 方向盘总成
安装步骤 

· 对齐钟弹簧装配标记 （参阅第 52B 
组，安全气囊模块和钟弹簧 
P.52B-427）。

>>A<< 6. 方向盘总成

5. 方向盘遥控线束
4. 方向盘动态减振器

>>A<< 3. 驾驶员侧安全气囊模块
2. 插接器 （用于喇叭和安全气囊模块）
1. 护罩
· 负极 （−）蓄电池电缆连接

安装步骤 （续）
技术服务通报（TSB）修订本



方向盘
动力转向 37-31
拆卸辅助要点
.

<<A>> 负极 （−）蓄电池电缆的断开

断开蓄电池电缆之后，在执行进一步操作之前，至少等待 
60 秒。（参阅 P.52B-28）。

蓄电池极桩、端子和相关附件包含引线和引线绝缘膏。在
处理之后要洗手。
从蓄电池上断开蓄电池负极 （−）电缆，然后用塑料带包住端

子，以防意外连接和安全气囊膨开。

.

<<B>> 插接器 （用于驾驶员侧安全气囊模块）的拆

卸
以箭头所示方向滑动驾驶员侧安全气囊模块插接器的外壳，然

后断开插接器。

.

ACX00583

 

-
AC

AC600868 AG
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方向盘
动力转向37-32
<<C>> 方向盘总成的拆卸

用专用工具拆下方向盘，因为转向管柱碰撞吸能装置可能会损
坏。
用专用工具 MB990803 拆下方向盘。

安装辅助要点
.

>>A<< 方向盘总成 / 驾驶员侧安全气囊模块总成的安

装

安装方向盘总成和驾驶员 安全气囊模块时，确保钟弹簧的线束

不会卡滞或纠结。
1. 在安装方向盘总成和驾驶员侧安全气囊模块之前，将车辆 前

轮转到正直向前位置并对齐钟弹簧的装配标记。

2. 在固定方向盘总成之后，以两个方向最大程度转动方向盘总
成，从而确认方向盘总成旋转正常。

AC405037AB 

MB990803
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转向轴
动力转向 37-33
转向轴
拆卸与安装

M1372011500458

在拆卸方向盘总成和驾驶员侧安全气囊模块之前，参阅第 52B 组，维护注意事项（P.52B-28）和安
全气囊模块和钟弹簧（P.52B-427）。

拆卸前操作
· 拆卸驾驶员侧安全气囊模块和方向盘总成 （参阅 

P.37-30）。
· 拆卸仪表板下板 （参阅第 52A 组，仪表板 P.52A-19）。

安装后操作
· 安装仪表板下板（参阅第 52A 组，仪表板 P.52A-19）。
· 安装驾驶员侧安全气囊模块和方向盘总成（参阅 

P.37-30）。

AC405754 AB

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb

18 ± 2 N·m
13 ± 2 ft-lb

3

2

1

5

4

6

拆卸步骤 
1. 转向管柱下盖
2. 转向管柱上盖
3. 发动机起动开关总成和转向柱开关总

成插接器的连接
4. 钟弹簧和转向柱开关总成 （参阅第 

52B 组，安全气囊模块和钟弹簧 
P.52B-427）。

· 钥匙内锁电缆连接 （参阅第 23A 
组， A/T 钥匙内锁和换档杆锁机构 
P.23A-380）。

5. 转向轴衬垫
<<A>> >>A<< 6. 转向管柱总成

拆卸步骤 （续）
技术服务通报（TSB）修订本



转向轴
动力转向37-34
拆卸辅助要点
.

<<A>> 转向管柱总成的拆卸

应将倾角调整杆固定在锁止位置，直到转向管柱总成安装到车
辆上。如果在倾角调整杆松开时拆下转向管柱总成，或在转向
管柱总成从车辆上拆下后松开倾角调整杆，则转向管柱总成就
不能正常安装。如果转向管柱总成安装不正确，碰撞吸能装置
可能会损坏。
1. 确保倾角调整杆处于锁止位置，拆下转向管柱总成固定螺

栓。
2. 用钳子夹紧转向管柱轴卡夹，按图示方向拉起轴，以脱开转

向管柱总成。

注：如果转向管柱轴意外拆下，则拆下转向管柱总成并一定如

图所示将转向管柱轴插入转向管柱中。

AC306565 AB

AC500002 AB

X

X

Y

Y

X

X

Y

Y

 Y

 A

2°42' ± 3°00'

 YA
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转向轴
动力转向 37-35
安装辅助要点
.

>>A<< 转向管柱总成的安装

· 如果重复使用转向管柱总成，在安装转向管柱总成之前，不
要松开倾角调整杆。

· 如果安装新的转向管柱总成，在安装之前不要松开倾角调整
杆。在安装完成之前，不要拆下倾角调整杆固定带。

· 安装转向管柱总成时，不要只在一点处暂时固定。确保转向
管柱总成不会剧烈抖动。否则，转向管柱总成安装位置处的
碰撞吸能装置可能会损坏。

确保倾角调整杆处于锁止位置，然后安装转向管柱总成。以图

中顺序用手拧紧 4 个螺栓，然后按图示顺序拧紧到规定力矩。

拧紧扭矩：12 ± 2 N·m （102 ± 22 in-lb）

AC306794AB

1

4

3

2
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转向轴
动力转向37-36
分解与组装
M1372011700214

在安装完成之前，不要将倾角调整杆移出锁止位置。如果意外移动了倾角调整杆，则转向管柱就不
能正确安装。

更换点火锁芯时，注册加密代码。参阅第 54A 组，加密代码注册标准表 P.54A-16。

分解辅助要点
.

<<A>> 转向锁螺栓的拆卸
1. 在转向锁螺栓上钻一个孔，使丝攻能够竖立。

2. 用左旋型丝攻拆下转向锁螺栓。

AC306566AB

3

2

1

分解步骤 
<<A>> >>A<< 1. 转向锁螺栓 >>A<< 2. 发动机起动开关总成

3. 转向管柱总成

分解步骤 （续）

ACX01138 AE
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转向轴
动力转向 37-37
装配辅助要点
.

>>A<< 发动机起动开关总成 / 转向锁螺栓的安装

安装转向锁时，必须更换新的螺栓。
1. 将发动机起动开关总成安装到转向管柱总成时，暂时使发动

机起动开关总成与转向柱凸台成一条直线。
2. 检查确认转向锁能够正常工作，然后拧紧转向锁螺栓，直到

螺栓头被扭掉。

ACX01139 AB
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向37-38
动力转向器壳体和连杆传动机构
拆卸与安装

M1372010900550

· 在拆卸动力转向器总成之前，参阅第 52B 组，维护注意事项（P.52B-28）和安全气囊模块和钟
弹簧（P.52B-427）。

· 为前轮定心。如果不这样做，会损坏 SRS 钟弹簧并致使 SRS 系统失效，从而造成严重人身伤
害。

*：这些部件应暂时拧紧，在将车辆水平放置并将发动机的重量完全施加到车身上之后，再完全拧紧。

拆卸前操作
· 排放动力转向液 （参阅 P.37-21）。
· 拆卸前部底盖
· 拆卸中横梁 （参阅第 32 组，发动机倾翻限制器和中横梁 

P.32-9）。
· 拆卸下摆臂总成 （参阅第 33 组，下摆臂 P.33-15）。
· 拆卸安全气囊模块和方向盘总成 （参阅 P.37-30）。
· 断开横向稳定杆连杆和横向稳定杆 （参阅第 33 组，横向

稳定杆 P.33-20）。

安装后操作
· 用手指推动防尘罩，以检查是否开裂或损坏。
· 连接横向稳定杆连杆和横向稳定杆（参阅第 33 组，横向

稳定杆 P.33-20）。
· 安装方向盘总成和安全气囊模块（参阅 P.37-30）。
· 使车轮朝向正前方，检查方向盘位置。
· 安装下摆臂总成（参阅第 33 组，下摆臂 P.33-15）。
· 安装中横梁（参阅第 32 组，发动机倾翻限制器和中横梁 

P.32-9）。
· 安装前部底盖
· 调整前轮定位（参阅第 33 组，车上检修 − 前轮定位的检

查和调整 P.33-6）。
· 加注动力转向液（参阅 P.37-21）。
· 排放动力转向液管路的空气（参阅 P.37-23）。
技术服务通报（TSB）修订本



动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向 37-39
所需专用工具：
· MB991897：球节拆卸器

AC405778

1

6

6

3

89

14

10

2

13

19

18 ± 2 N·m
13 ± 2 ft-lb

29 ± 4 N·m
21 ± 3 ft-lb

10

12

58 ± 7 N·m*
43 ± 5 ft-lb*

4

18

180 ± 20 N·m
133 ± 15 ft-lb

165 ± 15 N·m
122 ± 11 ft-lb

180 ± 20 N·m
133 ± 15 ft-lb

83 ± 12 N·m
61 ± 9 ft-lb

20

7

16

15
17

7

5

15 ± 3 N·m
11 ± 2 ft-lb15 ± 3 N·m

11 ± 2 ft-lb

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb

83 ± 12 N·m
61 ± 9 ft-lb

58 ± 7 N·m
43 ± 5 ft-lb

58 ± 7 N·m*
43 ± 5 ft-lb*

16

15

58 ± 7 N·m
43 ± 5 ft-lb

58 ± 7 N·m
43 ± 5 ft-lb

58 ± 7 N·m
43 ± 5 ft-lb

AB

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb

11

拆卸步骤 
1. 转向轴衬垫

<<A>> 2. 转向管柱总成和转向器连接
<<B>> 3. 横拉杆球接头和转向节连接 

4. 后倾翻限制器连接螺栓
<<C>> >>D<< 5. 前桥横梁拉杆

6. 回油管夹子螺栓和螺母
7. 压力管夹子螺栓和螺母
8. 回油管连接
9. 压力软管连接
10. O 形圈

>>C<< 11. 收缩夹子
<<D>> >>C<< 12. 横梁总成

>>C<< 13. 转向管柱前围板外罩

14. 转向器和连杆传动机构保护装置 <3.8 L 
发动机 >

>>B<< 15. 横向稳定杆支架
>>B<< 16. 横向稳定杆衬套
>>B<< 17. 横向稳定杆
>>A<< 18. 后倾翻限制器
>>A<< 19. 动力转向器支架

20. 动力转向器和连杆系

拆卸步骤 （续）
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向37-40
拆卸辅助要点
.

<<A>> 转向管柱总成和转向器的断开
1. 用钳子夹紧转向管柱轴卡夹，按图示方向拉起轴，以脱开转

向管柱总成。

注：如果转向管柱轴意外拆下，则拆下转向管柱总成并一定如

图所示将转向管柱轴插入转向管柱中。

.

AC306565 AB

AC500002 AB

X

X

Y

Y

X

X

Y

Y

 Y

 A

2°42' ± 3°00'

 YA
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向 37-41
<<B>> 横拉杆球接头和转向节的断开

· 不要将螺母从球节上拆下。将其松开并使用专用工具 
MB991897，以免损坏球节螺纹。

· 用线缆将专用工具 MB991897 挂起，以免掉落。
1. 如图所示，安装专用工具 MB991897。

2. 对螺栓和扳钮进行必要的旋转，使专用工具 MB991897 的钳

口平行，用手拧紧螺栓并确认钳口仍然平行。
注：将钳口调整到平行状态时，确保扳钮处于图中位置。

3. 用扳手拧紧螺栓，以断开横拉杆球接头。

.

<<C>> 前桥横梁拉杆的拆卸
更换前桥横梁拉杆时，不需要松开横梁固定螺栓。 但是，前桥

横梁拉杆拆下时，螺栓可能会松动。 将螺栓重新拧紧到 180 ± 
20 N·m （133 ± 14 ft-lb）。

.

AC208247AC

MB991897

AC106821AC

AC306568 AB
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向37-42
<<D>> 横梁总成的拆卸
1. 从车辆内侧将图中 3 个卡夹从车身板上松开。

2. 使用变速器专用千斤顶来固定横梁，然后拆下横梁固定螺母
和螺栓。

3. 将横梁连同后倾翻限制器、横向稳定杆和转向器一起降下。

安装辅助要点
.

>>A<< 动力转向器支架／后倾翻限制器的安装
如下所述，拧紧螺栓：
1. 拧紧螺栓 A，然后拧紧螺栓 B。
2. 用手拧紧螺栓 E。
3. 拧紧螺栓 C，然后拧紧螺栓 D。

4. 拧紧螺栓 E，然后拧紧螺栓 F。

.

>>B<< 横向稳定杆 / 横向稳定杆衬套 / 横向稳定杆支

架的安装
将横向稳定杆识别标记同衬套右端对齐 （左侧）。

.

AC306790 AB

AC206593

AC306696AB

AC306791AB

A

C
BD

D

E

EF

AC405007 AB

 20 mm 0.79 
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向 37-43
>>C<< 转向管柱前围板外罩／横梁总成／收缩夹子的

安装
1. 安装收缩夹子并且将转向管柱前围板外罩槽口 （箭头 A）同

转向器凸耳 （箭头 B）对齐，然后将转向管柱前围板外罩安

装到转向器上。

2. 用尾端夹钳紧固收缩夹子。收缩尺寸应如下所述。

A：2.5 ± 0.5 mm （0.10 ± 0.02 英寸）

注：

· 收缩夹子必须牢固位于转向管柱前围板外罩凸起部分
之间。

· 收缩位置必须处于图中所示区域。

AC306751 AB

B
A

AC406769 AB

A

AC406767AB

AC406768 AB

30°

30°
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向37-44
3. 用变速器专用千斤顶升起横梁总成。

4. 从车辆内侧拉动接片 A ，然后拉动接片 B，从而将 3 个卡夹

固定到车身板上。
注：将转向管柱前围板罩固定到车身板上时，确保密封唇不
会向后移动。

5. 用手指按下卡夹的尖端，以检查确认已经成功固定。 另外，

也应检查确认转向管柱前围板罩牢固安装到了转向器上。

6. 安装转向管柱前围板罩之后，检查确认转向管柱前围板罩橡
胶未从固定器上脱开。 如果不能确定，则将卡夹从车身上松

开，再次啮合橡胶并重新安装到车身上。

7. 将横梁固定螺栓拧紧到 180 ± 20 N·m （133 ± 15 ft-lb）。

.

AC206593

AC306696AB

AC306790 AC

 A

 B

AC308270 AB

AC308270 AC
技术服务通报（TSB）修订本



动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向 37-45
>>D<< 前桥横梁拉杆的安装
确保横梁固定螺栓已经拧紧到了 180 ± 20 N·m （133 ± 15 
ft-lb），然后用自锁螺母安装前横梁拉杆。

检查
M1372011000497

.

转向器小齿轮总力矩的检查

所需专用工具：
· MB991006：预加载套筒

· 将转向器夹在虎钳中，同时固定其安装位置。如果固定在其
它位置，则机壳可能会变形或损坏。

· 不要将调整螺钉拧松超过 2 周。

· 如果调整螺钉拧松超过 2 圈或拆下，则更换转向器总成。
1. 用专用工具 MB991006 以约 4 ～ 6 秒旋转 1 圈的速度转动主

动齿轮，从而检查小齿轮总力矩。

标准值：0.8 − 1.9 N·m （7.1 − 16.8 in-lb）
［力矩变化：小于等于 0.7 N·m （6.2 in-lb）］

注：测量时，将波纹管从齿条壳体上拆下。通过齿条的总行
程来测量小齿轮力矩。

2. 如果小齿轮总力矩或力矩变化超过标准值，则拧松齿条支架
盖，然后再重新拧紧到规定的 12 ± 2 N·m （107 ± 17 
in-lb）。然后将齿条支架盖拧松 10°，再次检查小齿轮力

矩。
如果不能通过调节齿条支架盖来将小齿轮总力矩调整到标准
范围，则更换动力转向器。

.

AC306568 AC

AC306793

MB991006

AB
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向37-46
横拉杆摆动阻力的检查
1. 用力摆动横拉杆 10 次。
2. 用弹簧秤测量横拉杆摆动阻力。

标准值：
3.6 − 17.6 N （0.81 − 3.96 lb）

［摆动力矩：1.0 − 4.9 N·m （8.9 − 43.3 in-lb）］
3. 如果测量值超过标准值，则更换横拉杆。

4. 如果测量值低于标准值，在横拉杆可以平顺摆动且间隙不大
的情况下，可以重复使用横拉杆。

.

横拉杆球接头球节防尘罩的检查
1. 用手指推动防尘罩，以检查是否开裂或损坏。

2. 如果防尘罩开裂或损坏，则更换横拉杆球接头 （参阅 
P.37-46）。

分解与组装
M1372011100364

AC000997

AC307593

1

1312 11
10

9

8

7

6

5

4

3

2

14

15

18

17

16
19

20

2

21
22

23
24

25

26

27

28

29
30

31

32

33

34

36

96

2

15

19

2

21

27

28

29

30

33

9

6

17

 
*  - 10˚ AB

35
59 ± 10 N·m
44 ± 7 ft-lb

22 ± 4 N·m
16 ± 3 ft-lb

13 ± 3 N·m
116 ± 26 in-lb

12 ± 2 N·m*
107 ± 17 in-lb*

25 ± 4 N·m
18 ± 3 ft-lb

84 ± 14 N·m
62 ± 10 ft-lb

52 ± 2 N·m
38 ± 2 ft-lb

59 ± 10 N·m
44 ± 7 ft-lb

13 ± 3 N·m
116 ± 26 in-lb

5

3

52 ± 2 N·m
38 ± 2 ft-lb 4
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向 37-47
所需专用工具：
· MB990927：安装器适配器

· MB990938：杆 （卡扣型）

· MB990939：黄铜棒

· MB990996：下摆臂衬套轴

· MB991006：预加载套筒

· MB991120：滚针轴承拉拔器

· MB991152：防尘罩安装器

· MB991197：杆 （细长型）

· MB991199：油封安装器

· MB991202：油封和轴承安装器

· MB991203：油封和轴承安装器

· MB991204：扭矩扳手套头

· MB991213：齿条安装器

· MB991317：密封环安装器

· MB991561：套箍压接工具

· MD998812：安装器盖

· MD998813：安装器 100
· MD998822：安装器适配器

· MD998368：轴承安装器

分解步骤 
1. 动力转向油加注管总成
2. 转向器内 O 形圈

>>P<< 3. 转向器螺母 （横拉杆球接头锁紧螺
母）

>>P<< 4. 横拉杆球接头总成
5. 转向器内卡夹

>>O<< 6. 转向器套箍 （波纹管套箍）
7. 转向器波纹管

<<A>> >>N<< 8. 转向横拉杆
<<A>> >>N<< 9. 转向器垫圈 （凸舌垫圈）

>>M<<· 调整小齿轮总力矩
>>L<< 10. 转向器内螺母 （锁紧螺母）

<<B>> >>L<< 11. 转向器齿条支架盖
12. 转向器齿条支承弹簧
13. 转向器齿条支架

>>K<< 14. 转向器塞子 （端部螺塞）
15. 转向器内螺母
16. 气门嘴总成

<<C>> >>J<< 17. 油封

<<C>> 18. 小齿轮和阀总成
<<D>> >>I<< 19. 密封环
<<E>> >>H<< 20. 专用轴承
<<E>> >>H<< 21. 油封

22. 阀体
<<F>> >>G<< 23. 转向器活塞卡夹 （弹性挡圈）

24. 转向器齿条止动器
>>F<< 25. 转向器衬套 （齿条衬套）

<<G>> >>E<< 26. 转向器齿条
>>D<< 27. O 形圈

<<H>> >>D<< 28. 油封
29. 活塞环
30. O 形圈

<<I>> >>C<< 31. 转向器主动齿轮轴承 （滚珠轴承）
<<J>> >>C<< 32. 转向器小齿轮轴上轴承 （滚针轴承）
<<K>> >>B<< 33. 油封

34. 转向器缓冲垫
<<L>> >>A<< 35. 转向器衬套

36. 齿条壳体

分解步骤 （续）
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向37-48
· MD999569：凸轮轴油封安装器

润滑和密封要点

AC307346 AC

 
       3MTM AAD  8661 8663
       8672 8678 8679 
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向 37-49
分解辅助要点
.

<<A>> 转向横拉杆 / 转向器垫圈 （凸舌垫圈）的拆卸
用凿子展开用于固定横拉杆和齿条的凸舌垫圈。

.

<<B>> 转向器齿条支架盖的拆卸
用专用工具 MB991204 将齿条支架盖从变速器上拆下。

.

<<C>> 油封 / 小齿轮和阀总成的拆卸
用塑料锤轻轻敲打小齿轮并拆下。

.

AC001001AB

ACX01142AB

MB991204

ACX01143AB
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向37-50
<<D>> 密封环的拆卸

切割密封环时，注意不要损坏小齿轮和阀总成或齿条。
切割密封环，将其从小齿轮和阀总成和齿条上拆下。

.

<<E>> 专用轴承 / 油封的拆卸
用套头将油封和专用轴承同时从阀体上拆下。

.

<<F>> 转向器活塞卡夹 （弹性挡圈）的拆卸
用螺丝起子将弹性挡圈从齿条止动器的槽口拆下。

.

<<G>> 转向器齿条的拆卸
慢慢拉出齿条。同时取出齿条止动器和齿条衬套。

.

ACX01144 AB

ACX01145AC

AC500003 AC

ACX01147 AB
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向 37-51
<<H>> 油封的拆卸

不要损坏油封压配表面。
撬起油封的一个部位，然后将其从齿条衬套上拆下。

.

<<I>> 转向器小齿轮轴承 （滚珠轴承）的拆卸
用黄铜棒或专用工具 MB990939 将滚珠轴承从机壳上拆下。

.

<<J>> 转向器小齿轮轴上轴承 （滚针轴承）的拆卸

不要过度开启专用工具 MB991120，以防损坏壳体内部件。

用专用工具 MB991120 将滚针轴承从齿条壳体上拆下。

.

ACX01148 AB

ACX01149

MB990939 OR

AF

ACX01150 AB

MB991120
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向37-52
<<K>> 油封的拆卸

注意不要损坏机壳齿条缸的内表面。
用管件或类似工具将油封从机壳上拆下。

.

<<L>> 转向器衬套的拆卸
用专用工具 MD998812、 MD998813、 MD998822 和 
MD998368 拆下转向器衬套。

装配辅助要点
.

>>A<< 转向器衬套的安装
用专用工具 MD999569 和 MB990996 压装转向器衬套。

.

AC001004AB

AC210913

AC306914

MD998812
MD998813

MD998822
MD998368

AB

AC210914

AC306915

MD999569

MB990996

AB
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向 37-53
>>B<< 油封的安装

1. 在油封两侧涂抹一层纯正三菱动力转向液。
2. 用专用工具 MB991199 和 MB991197 将油封压在齿条壳体

中。

.

>>C<< 转向器小齿轮轴上轴承 （滚针轴承） / 转向器

小齿轮轴承 （滚珠轴承）的安装

垂直压装轴承。阀体是铝制的，如果轴承压装不直，可能会变
形。
1. 在壳体、轴承和油封压装表面上涂抹纯正三菱动力转向液。
2. 用专用工具 MB990938 和 MB991202 压装滚针轴承。

.

>>D<< 油封 /O 形圈的安装

1. 在油封和 O 形圈两侧涂抹一层纯正三菱动力转向液。

2. 用专用工具 MB990927 压装油封，直到其接触到齿条轴套

端。

.

AC001005

MB991197

AB

MB991199

ACX01153

MB990938

MB991202
MB991202

AC

MB990938

ACX01156AC

O 

MB990927
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向37-54
>>E<< 转向器齿条的安装

不要用润滑脂封住齿条上的通风孔。
1. 在齿条齿面涂抹一层多用途润滑脂。

2. 用专用工具 MB991213 盖住齿条锯条。

3. 将纯正三菱动力转向液涂抹到专用工具 MB991213 上。

4. 将油封中心同齿条对齐，以防固定弹簧打滑。慢慢将齿条从
缸侧插入。

.

>>F<< 转向器衬套 （齿条衬套）的安装

不要使油封固定弹簧滑出。
用塑料带裹住齿条端，涂抹一层纯正三菱动力转向液，然后安

装齿条衬套和齿条止动器。

.

ACX01154 AB

O 

ACX01155

MB991213

AB

AC500042 AB
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向 37-55
>>G<< 转向器活塞卡夹 （弹性挡圈）的安装
将弹性挡圈卡爪插入齿条止动器槽口中。然后将弹性挡圈牢固

置于转向器壳的槽口中。

.

>>H<< 油封 / 专用轴承的安装
在油封 / 专用轴承的外侧涂抹一层纯正三菱动力转向液。用专用

工具 MB990938 和 MB991203 将油封 / 专用轴承压入阀体。

.

>>I<< 密封环的安装
因为密封环在安装后会膨胀，所在在安装后应用专用工具 
MB991317 压缩密封环，或用手压下。

.

AC500003 AD

ACX01159AC

MB990938

MB991203
MB991203

MB990938

ACX01160 AB

MB991317
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向37-56
>>J<< 油封的安装

为了防止壳体对齐表面出现密封故障，油封的上表面应从壳体

边表面向外凸出约 1 mm （0.04 英寸）。

用专用工具 MB991152 将油封压入阀体。

.

>>K<< 转向器塞子 （端部螺塞）的安装
1. 将 3MTM AAD 部件号 8661、8663、8672、8678、8679 或

等效品涂抹到端部螺塞的螺纹部位。

2. 用冲子在两个位置处固定端部螺塞的螺纹部位。

.

>>L<< 转向器齿条支架盖 / 转向器内螺母 （锁紧螺

母）的安装
1. 为齿条定心。

2. 将 3MTM AAD 部件号 8661、8663、8672、8678、8679 或
等效品涂抹到齿条支架盖的螺纹部位。

3. 用专用工具 MB991204 将齿条支架盖拧紧到 12 ± 2 N·m
（107 ± 17 in-lb）。

4. 逆时针方向将齿条支架盖旋转 10°。

5. 用专用工具 MB991204 固定齿条支架盖，然后将锁紧螺母拧

紧到 59 ± 10 N·m （44 ± 7 ft-lb）。

.

ACX01161AB

 1 mm 0.04 

MB991152

ACX01162 AB

AC001009 AB

MB991204
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向 37-57
>>M<< 小齿轮总力矩的调整

· 朝着轴操作齿条时，确保不发生齿合或卡滞现象。
· 通过齿条的总行程来测量小齿轮总力矩。
1. 用专用工具 MB991006 以 4 ～ 6 秒旋转 1 圈的速度转动小齿

轮轴，从而检查小齿轮总力矩的力矩变化。

标准值：
小齿轮总力矩：0.8 − 1.9 N·m （7.1 − 16.8 in-lb）
［力矩变化：小于等于 0.7 N·m （6.2 in-lb）］

调整时，设置到标准范围内的最高值。
注：如果小齿轮总力矩不能调整到标准值，则更换动力转向
器和连杆传动机构总成。
如果小齿轮总力矩或力矩变化超过标准值，则拧松齿条支架
盖，然后再重新拧紧到规定的 12 ± 2 N·m （107 ± 17 
in-lb）。 然后将齿条支架盖拧松 10°，再次检查小齿轮力

矩。
.

>>N<< 转向器垫圈 （凸舌垫圈） / 转向横拉杆的安装
将横拉杆安装到齿条上之后，将凸舌垫圈端 （两个位置）拆拢

到横拉杆槽口。

AC306793

MB991006

AB

ACX01163 AB
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向37-58
.

>>O<< 转向器套箍 （波纹管套箍）的安装
1. 转动专用工具 MB991561 的调节螺栓，从而将打开尺寸

（W）调整到标准值。

注：每旋转一周，尺寸 （W）大约变化 0.7 mm （0.03 英
寸）。
注：不要将调节螺栓转动超过一周。

标准值 （W）：1.9 mm （0.07 英寸）

< 大于 1.9 mm （0.07 英寸）时 >：拧入调节螺栓。

< 小于 1.9 mm （0.07 英寸）时 >：松开调节螺栓。

· 固定齿条壳体，然后用专用工具 MB991561 牢固压接波纹

管套箍。
· 压接波纹管套箍，直到专用工具 MB991561 接触到止动器。

2. 用专用工具 MB991561 压接波纹管套箍。

3. 检查确认压接宽度 （A）处于标准范围之内。

标准值 （A）：1.4 − 1.8 mm （0.06 − 0.07 英寸）

< 大于 1.8 mm （0.07 英寸）时 >：将步骤 （1）的尺寸

（W）重新调整到用以下工式计算出的值，然后重复步骤

（2）。
 W = 5.5 mm （0.22 英寸） − A ［示例：如果（A）为 1.9 
mm （0.07 英寸），则 （W）为 3.6 mm （0.14 英寸）。］

< 小于 1.4 mm （0.06 英寸）时 >：拆下波纹管套箍，将

步骤 （1）的尺寸 （W）重新调整到用以下工式计算出的

值，然后用新的波纹管套箍重复步骤 （2）至 （3）。
W = 5.5 mm （0.22 英寸） − A ［示例：如果 （A）为 1.3 
mm （0.05 英寸），则 （W）为 4.2 mm （0.17 英寸）。］

.

>>P<< 横拉杆球接头总成 / 转向器螺母 （横拉杆球接

头锁紧螺母）的安装
拧入横拉杆球接头，使左右长度如图所示。用锁紧螺母锁止。
注：只能在安装转向器且调整前束之后牢固拧紧锁紧螺母。

ACX01164 AB

W

MB991561

ACX01165 AB

MB991561

ACX01166 AB

A

AC405877AB

211.6 mm (8.3 in)
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动力转向器壳体和连杆传动机构
动力转向 37-59
检查
M1372004400114

齿条
· 检查齿条齿面是否损坏或磨损。
· 检查油封接触面是否有不均匀磨损。
· 检查齿条是否弯曲。

小齿轮和阀总成
· 检查小齿轮齿面是否损坏或磨损。
· 检查密封环是否磨损或损坏。

轴承
· 检查轴承工作是否平顺或有无异响。
· 检查轴承是否有间隙。
· 检查滚针轴承是否有滚柱滑出。

其它
· 检查齿条壳体的油缸内表面是否损坏。
· 检查护套是否损坏、开裂或老化。
· 检查齿条支架是否有凹痕或不均匀磨损。
· 检查齿条衬套是否损坏或不均匀磨损。
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动力转向油泵总成
动力转向37-60
动力转向油泵总成
拆卸与安装 <2.4 L 发动机 >

M1372005200618

安装辅助要点
.

>>A<< 吸入软管的安装

拆卸前操作
·  拆卸侧底盖（右侧）（参阅第 51 组，底盖 P.51-8）。
· 排放动力转向液 （参阅 P.37-21）。

安装后操作
· 加注动力转向液和放气（参阅 P.37-23）。
· 调节驱动皮带张力（参阅第 00 组，维护保养 − 驱动皮带 

P.00-56）。
· 安装侧底盖（右侧）（参阅第 51 组，底盖 P.51-8）。

AC405938

1
2

5

8
24 ± 4 N·m
18 ± 3 ft-lb

22 ± 4 N·m
16 ± 3 ft-lb

22 ± 4 N·m
16 ± 3 ft-lb

3

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb

57 ± 7 N·m
42 ± 5 ft-lb

4

7

6

AB

拆卸步骤 
1. 驱动皮带 （参阅第 11A 组，发动机总

成 P.11A-19）
2. 压力开关插接器
3. 压力软管

4. 垫圈
>>A<< 5. 吸气软管

6. 动力转向油泵和支架总成
7. 动力转向油泵总成
8. 动力转向油泵支架

拆卸步骤 （续）
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动力转向油泵总成
动力转向 37-61
安装吸气软管，使标记处于图示位置。

拆卸与安装 <3.8 L 发动机 >
M1372005200629

AC307220AB

拆卸前操作
·  拆卸侧底盖（右侧）（参阅第 51 组，底盖 P.51-8）。
· 横向连接杆 （参阅第 42 组，横向连接杆 P.42-14）。
· 排放动力转向液 （参阅 P.37-21）。

安装后操作
· 加注动力转向液和放气（参阅 P.37-23）。
· 调节驱动皮带张力（参阅第 00 组，维护保养 − 驱动皮带 

P.00-56）。
· 横向连接杆（参阅第 42 组，横向连接杆 P.42-14）。
·  安装侧底盖 （右侧）（参阅第 51 组，底盖 P.51-8）。

AC405895

1

3

2

8

5

7

9

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb57 ± 7 N·m

42 ± 5 ft-lb

41 ± 8 N·m
30 ± 6 ft-lb

15 ± 4 N·m
11 ± 3 ft-lb

49 ± 9 N·m
36 ± 7 ft-lb

AB

6

49 ± 9 N·m
36 ± 7 ft-lb

46 ± 8 N·m
34 ± 6 ft-lb

42 ± 7 N·m
31 ± 5 ft-lb

41 ± 8 N·m
30 ± 6 ft-lb

4

4

拆卸步骤 
1. 驱动皮带 （参阅第 11C 组，发动机总

成 P.11C-23。）
2. 压力开关插接器
3. 压力软管
4. 垫圈

>>A<< 5. 吸气软管

· 横向稳定杆和横向稳定杆连杆的连接
（参阅第 33 组，横向稳定杆 
P.33-20。）

· 转向器和连杆传动机构保护装置 （参
阅 P.37-38。）

<<A>> 6. 动力转向油泵总成
7. 传动带张紧器皮带轮
8. 传动带张紧器支架
9. 动力转向油泵支架

拆卸步骤 （续）
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动力转向油泵总成
动力转向37-62
拆卸辅助要点
.

<<A>> 动力转向油泵总成的拆卸
将横向稳定杆完全从横向稳定杆连杆上断开。将方向盘向左转

到底，拆下动力转向油泵总成。

安装辅助要点
.

>>A<< 吸入软管的安装
安装吸气软管，使标记处于图示位置。

检查
M1372005300206

· 检查驱动皮带是否开裂。
· 检查皮带轮是否旋转不均匀。

AC307223AB

AC205022        AC
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动力转向软管
动力转向 37-63
动力转向软管
拆卸与安装

M1372005700743

拆卸前操作
·  拆卸侧底盖（右侧）（参阅第 51 组，底盖 P.51-8）。
· 排放动力转向液 （参阅 P.37-21）。
· 拆卸前保险杠和散热器隔栅 （参阅第 51 组，前保险杠和

散热器隔栅 P.51-2）。

安装后操作
· 拆卸前保险杠和散热器隔栅（参阅第 51 组，前保险杠和

散热器隔栅 P.51-2）。
· 加注动力转向液和放气（参阅 P.37-23）。
·  安装侧底盖 （右侧）（参阅第 51 组，底盖 P.51-8）。

AC307221

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb1

3

2

5

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb

7

4

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb

13

15 ± 3 N·m
11 ± 2 ft-lb

10

11

12

N

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb

15 ± 3 N·m
11 ± 2 ft-lb

N

6

34 ± 5 N·m
25 ± 4 ft-lb

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb

57 ± 7 N·m
42 ± 5 ft-lb

8

9 N

AC

<2.4L >
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动力转向软管
动力转向37-64
AC405907

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb1

3

2

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb

7

4

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb

13

AB

57 ± 7 N·m
42 ± 5 ft-lb

8

9 N

5

15 ± 3 N·m
11 ± 2 ft-lb10

11

12

N

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb

15 ± 3 N·m
11 ± 2 ft-lb

N

6

34 ± 5 N·m
25 ± 4 ft-lb

12 ± 2 N·m
102 ± 22 in-lb

<3.8L >

拆卸步骤 
1. 储油罐

>>F<< 2. 吸气软管
>>E<< 3. 回流软管 （M）
>>D<< 4. 回流软管 （R）
>>C<< 5. 回油管总成

6. O 形圈

>>B<< 7. 回油管 （R）
8. 眼螺栓
9. 垫圈

>>A<< 10. 压力软管
>>A<< 11. 压力管总成

12. O 形圈
13. 冷却器管总成

拆卸步骤 （续）
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动力转向软管
动力转向 37-65
安装辅助要点
.

>>A<< 压力管总成 / 压力软管的安装
如图所示对齐标记并拧紧螺母。

.

>>B<< 回油管 （R）的安装
安装回油管 （R），使标记处于图示位置。

.

AC307218 AB

AC205024        AB

AC205020        AB

R

R
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动力转向软管
动力转向37-66
>>C<< 回油管总成的安装
1. 安装回油管总成，使标记处于图中所示位置。

2. 如图所示对齐标记并拧紧螺母。

.

>>D<< 回流软管 （R）的安装
安装回油软管 （R），使标记处于图示位置。

.

AC307218AC

AC205021        

R

AB

AC205020        

R

R

AC

AC205025        

R

AD
技术服务通报（TSB）修订本



动力转向软管
动力转向 37-67
>>E<< 回流软管 （M）的安装
安装回油软管 （M），使标记处于图示位置。

.

AC307226AB

M

AC205025        AE

M
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动力转向软管
动力转向37-68
>>F<< 吸入软管的安装
安装吸气软管，使标记处于图示位置。

AC307226AB

M

AC307220AC

<2.4L >

AC205022        AD

<3.8L >
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规格
动力转向 37-69
规格
检修规格

M1372000300717

润滑剂
M1372000400372

项目 标准值 限值

方向盘自由间隙 
mm （英寸）

发动机运转 − 30
（1.2）

发动机停机 小于等于 10 （0.4） −

转向角 内侧车轮 31°48' ± 2°00' −

外侧车轮 （参考） 27°06' −

前束 mm （英寸） 0 ± 3 （0 ± 0.12） −

横拉杆球接头球节脱离力矩 N·m （磅·英寸） 0.5 − 3.5 （4.4 − 31.0） −

横拉杆摆动阻力 N （磅）［横拉杆摆动力矩 N·m
（磅·英寸）

3.6 − 17.6 （0.81 − 3.96）
［1.0 − 4.9 （8.9 − 43.3）］

−

静态转向力 N （磅）［容许浮动 N （磅）］ 小于等于 35 （7.9）
［小于等于 5.9 （1.33）］

−

机油泵压力 MPa
（磅／平方英寸）

机油泵释放压力 8.3 − 8.8 （1,204 − 1,276） <2.4 L 发动机
>
9.3 − 9.8 （1,349 − 1,421） <3.8 L 发动机
>

−

空载压力 0.8 − 1.0 （116 − 145） −

转向器保持液压 8.3 − 8.8 （1,204 − 1,276） <2.4 L 发动机
>
9.3 − 9.8 （1,349 − 1,421） <3.8 L 发动机
>

−

油压开关工作压力 MPa （磅／平方英

寸）

OFF → ON 1.8 − 2.4 （261 − 348） −

ON → OFF 0.8 − 1.4 （116 − 203） −

转向器小齿轮总力矩 N·m （磅·英寸）［力矩变化 
N·m （磅·英寸）］

0.8 − 1.9 （7.1 − 16.8）
［小于等于 0.7 （6.2）］

−

专用工具 MB991561 的开启尺寸 mm （英寸） 1.9 （0.07） −

套箍压接宽度 mm （英寸） 1.4 − 1.8 （0.06 − 0.07） −

项目 规定润滑剂 量 dm3 (qt)
动力转向液 纯正三菱动力转向液 1.2 （1.3）

变速器 轴承 纯正三菱动力转向液 根据需要

O 形圈

油封

专用工具 （MB991213）

小齿轮和阀总成密封环部件

波纹管 硅脂 根据需要

机油泵 动力转向液 纯正三菱动力转向液 0.8 （0.85）
技术服务通报（TSB）修订本



规格
动力转向37-70
密封剂
M1372000500379

项目 规定密封剂

动力转向器壳体 端部螺塞 3MTM AAD 部件号 8661、 8663、 8672、
8678、 8679 或等效品齿条支架盖
技术服务通报（TSB）修订本
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